


;QUIENES SOMOS?

Empresa fundada en 1956 con eI prop05| ‘de desay
% | dentro del mundo del tratamiento del hierro . 60 afnos

Hoy en dia la empresa ha evolucionado convirtiéndose en un
referente dentro de sectores como el Petroquimico, Aeronautico,
Edlico, Obra Civil ,Industrial, off shore.
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EXPERIENCIA Vs //

Nuestra experlenc a € mientos-s erf|C|aIes nos permite ofrec
las mejores soluc ece5|dades—de nuestros Clientes.
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1. Ingenieria

¥ 2. Gestion de instalaciones

3. Proyectos de Pintura
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GESTION DE INSTALACIONES
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ARCELOR MITTAL:

PROCESOS DE GRANALLADO Y PINTADO DE CHAPA GRUESA.
CLASIFICACION .

ASTURFEITO:
PROCESOS DE CHORREADO PINTADO METALIZADO

PERSONAL HOMOLOGADO PARA LA REALIZACION DE LOS PROCESOS
INSPECTORES FROSIO NIVEL III




PLANTA DE GIJON

Las instalaciones de ésta planta se ubican en una parcela de 9.000 m?, distribuida en un edificio para
oficinas, almacén, talleres, servicios de personal y laboratorio, un patio exterior con 2.000 m? bajo pdrtico
grua, y tres naves bajo cubierta con una superficie de 3.400 m? organizada en zona de almacenamientoy
zonas de proceso.

* Los medios técnicos disponibles en la planta son:

-Maquina granalladora horizontal con capacidad de proceso de chapas hasta 3200 mm de
ancho y perfiles hasta 380 mm de altura, con control manual o automatico por PLC.

-Cabina de pintado automatica para imprimaciones. Y cabina de chorro manual para
estructuras de hasta 16 m de largo por 4,5 m de ancho.

- Instalacion de metalizacién con pistolas metalizadoras por proyeccion a la llama.

PLANTA DE ARCELOR

Instalada dentro de la factoria de Arcelor. Consta de una superficie abierta de 24.000 m? con unas
dimensiones de 700 metros de largo y 30 metros de ancho. Estd estructurada en un Parque de entrada, una
zona de proceso y un Parque de salida con tres vias de ferrocarril para transporte y movimiento de chapas.

Esta planta procesa chapa fabricada por Arcelor Mittal de 4 a 22 metros de longitud, 5 a 80 mm de espesor,
1200 a 3300 mm de ancho con calidades tipo naval, media y alta resistencia. La produccién anual oscila
entre 3 y 4 millones de metros cuadrados.

* Los medios técnicos son:

-Maquina granalladora horizontal de 6 turbinas, controlada por autémata programable.

-Cabina de pintura automatizada.



TALLERES AJENOS Y FASE OBRA

Corresponde a todos aquellos trabajos que se realicen en taller o campo en provincias sin
delegacién propia.

Esta division de proyectos esta especializada en chorreado manual, granallado automdtico y
tratamientos superficiales en instalaciones fijas, del cliente y en campo, con fines anticorrosivos y
decorativos. Incluye proyectos integrales de pintura, mantenimientos anticorrosivos de
instalaciones asi como gestidon de instalaciones de pintura.

* Los medios técnicos son:

- Colectores de polvo, deshumidificadores, extractores de abrasivos, naves mdviles desmontables,
compresores, equipos de chorro de arena, granalladora, tolvas de abrasivo, etc.
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PLANTA DE SILVOTA

Los trabajos realizados en el taller de Silvota corresponden a trabajos realizados en las
instalaciones del Cliente y todas las obras que se realicen en Asturias.

Las instalaciones se ubican en una parcela de 28.000 m2, que incluye una nave principal de 6.500
m2 con unas dimensiones de 108 metros de largo por 60 metros de ancho con un edifico anexo
para oficinas, mantenimiento y almacén y otra nave de 72 metros de largo por 15 metros de ancho.

* Los medios técnicos son:

- Tunel automatico de granallado, para piezas de hasta 4,5 metros de largo por 2,75 metros de
ancho, con control manual o automatico, incorpora cabina para repasos.

- Cabina de chorro manual, para estructuras de hasta 20 metros de largo por 8 metros de ancho,
con recogida de granalla y portones automaticos.

- Cabina de chorro manual para abrasivos no metalicos.
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OBRAS REALIZADAS

( . . .

e Obra: Tanques de | » Obra: Palacio de e Obra: Nave Airbus WLC * Obra: Mantenimiento
Almacenamiento Congresos A350 Parques Edlicos

e Destino: Puerto de .| * Destino: Oviedo e Destino: Toledo ¢ Destino: Territorio
Barcelona . Nacional

* Sector: Petroquimico - e Sector: Obra Publica e Sector: Obra Civil .

e Sector: Edlico
"“ ol

e Tratamiento: * Tratamiento: e Tratamiento: )

Aplicacion por el Aplicacion de Aplicacién de un sistema * Tratamiento:

interior y exterior de .| tratamiento a costillas
los tanques. Fase taller '_____,. fijas y moviles.
realizada en nuestro | Realizacién fase taller
taller de  Silvota 8 en Silvota (Llanera) y
(Llanera) y fase obra [ fase obra en Oviedo.
realizada en
Barcelona.

e Alcance. 58.267 M2

e -Deteccién y Esquema de
reparacién de dafios en el
sistema de pintado
exterior e interior.

e -Reparacién del
Aerogenerador,

bastidores, carcasas,

bujes, etc.

intumescente EF-30 para
nave de fabricacién de
componentes del Airbus
WLC A350.

e Alcance: 50.000 M2

EDIFICIO
CALATRAVA

TANQUES
TERQUINSA ©

PARQUES EOLICOS



OBRAS REALIZADAS

(. Obra: Edificio Agora
e Destino: Valencia
~ | e Sector: Obra Civil

* Obra: Chapa edlica para
Vestas

e Sector: Edlico

* Obra: Tratamiento de Chapas
para tanques

e Destino: El Musel (Gijén)

e Sector: Petroquimico

e Tratamiento:

e Aplicacion de limpieza al chorro
de granalla alcanzando el grado
Sa 2%, segln norma ISO 8501 y
aplicacion de una mano de
imprimacion en taller de silicato
inorganico de zinc de 20 micras.

e Tratamiento:
e Aplicacion de limpieza al
chorro de granalla alcanzando
el grado de limpieza Sa 2 %5
segln norma 1SO 8501.

i B Tratamiento:

e Aplicacion de tratamiento en

la estructura fija (soportales |
y arcos) y en la estructura
movil (arco moévil) que entra
en la estructura fija gracias al
movimiento. Realizaciéon de
la fase taller en Silvota
(Llanera) y fase obra en
Valencia.

e Alcance: 8.300 TM e Alcance: 13.800 M?

FELGUERA IHI

AUGESCON HIERROS CANTON



DEFINICION DEL RETO
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DIRECCION DE CONTACTO

Oficinas Centrales:
C/Calzada Alta S/N, 33212 Gijon
TIf: 985 32 24 00; Fax: 985 32 99 04

WWW.Ssemgrupo.com
sem@semgrupo.com




